TEHNICKI LIST

POCINKOVANI VIJAK FARMER UNI-FSK
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Pravilno podesavanje steznog momenta kod sidrenja vijaka: Mesto primene: BH Pocink obojeni — Silver — RAL 9006
A - ispravno pode$eni stezni moment (ravna podlo$ka, zaptivanje A - kori$¢enje na gornjem delu talasa
zbijeno - po ivici umereno zaobljeno) B - kori$¢enje na donjem delu lima
B - veliki stezni moment (zaptivanje EPDM preterano deformisano, C - koriséenje za spajanje lim - lim |
mogucénost pucanja i zatim gubljenje zaptivanja) % % 3 %’ @ E %
C - mali stezni moment (podloska sa zaptivanjem EPDM nema = > g‘ § Scan code for H
dostatnu zaptivnu sposobnost) ] 3D model E z
MARKA MAT. K.0. TEZINAkg RAZMERE
DIM.-POLUPROIZVOD
Dimenzije [mm] PROPORCIJE UREDAJA. STN V BROJ KAT.
IZRADIO Ing. Kluska M. BELESKA BR.POZICIJE
Nominalna veli¢ina L PROVERIO
TEHNOL. TEHNOL. STARI CRTEZ BR.CRTEZA
4,8x20 20 NAZIV
Pocinkovani vijak farmer UNI-FSK A
4,8x35 35 ! Broj listova List
4,8x60 60 Kreirano: 19.01.2026 21:00:16 Tehnicke promene moguce




