TEHNICKI LIST

POCINKOVANI VIJAK FARMER
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Pravilno pode$avanje steznog momenta kod sidrenja vijaka:

A - ispravno pode$eni stezni moment (ravna podlo$ka, zaptivanje
zbijeno - po ivici umereno zaobljeno)

A B

Mesto primene:
A - kori$¢enje na gornjem delu talasa
B - kori$c¢enje na donjem delu lima

UNI-FSK

1
BHT Pocink obojeni — Tamno silver — RAL 9007

B - veliki stezni moment (zaptivanje EPDM preterano deformisano, C - koriséenje za spajanje lim - lim |
mogucénost pucanja i zatim gubljenje zaptivanja) % % 3 %’ @
C - mali stezni moment (podloska sa zaptivanjem EPDM nema % % gﬂ § Scan code for
dostatnu zaptivnu sposobnost) ] 3D model
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