TEHNICKI LIST

POCINKOVANI VIJAK SAMOREZAC GT12
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Pravilno pode§avanje steznog momenta kod sidrenja vijaka:

A - ispravno pode$eni stezni moment (ravna podlo$ka, zaptivanje
zbijeno - po ivici umereno zaobljeno)

Primena:

limova na toplo valjane ¢eliéne konstrukcije
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Tehnicki parametri:
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- samorezni vijci za priévrs¢ivanje profilisanih konstrukcijskih €eliénih

UNI-GT12
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BHT Pocink obojeni — Tamno silver — RAL 9007

B - veliki stezni moment (zaptivanje EPDM preterano deformisano, E ?1@
mogucnost pucanja i zatim gubljenje zaptivanja) [ = 2 @
w_—g -
C - mali stezni moment (podlo$ka sa zaptivanjem EPDM nema 2 % '<D_t 1) Scan code for
dostatnu zaptivnu sposobnost) ] & 3D model E
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Dimenzije [mm] NAZIV
Nominalna velicing L Pocinkovani vijak samorezac GT12 N UNI-GT12 " A
5‘5X35 35 Kreirano: 20.01.2026 00:57:37 Tehnicke promene moguce
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