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TEHNIČKI LIST

VIJAK OD NERĐAJUĆEG ČELIKA W-UNI NSZ

W-UNI NSZVijak od nerđajućeg čelika

Dimenzije [mm]

Nominalna veličina L

4,9 x 25 25

4,9 x 35 35

4,9 x 38 38

4,9 x 64 64

Inox A2/A2

EPDM

TORX T 20

Ø
 4

,9

2,2

Ø
 1

2

L

EJOT® vijak za stvaranje navoja JA3 - LT - 4,9 x L - E14
sa glavom u obliku sočiva

Polje primene:

- pričvršćivanje čeličnih profila na drvene ili aluminijumske nosive
  konstrukcije ≤ 2 mm

Osobine:
- Inox A2
- glava u obliku sočiva sa zaptivnom podloškom sjajna ili lakirana
- zaptivna podloška od nerđajućeg čelika
- zaptivna podloška premonitrana

Tehnički parametri:
- unutrašnji dodatak za utezanje T20Pravilno podešavanje steznog momenta kod sidrenja vijaka:

A - ispravno podešeni stezni moment (ravna podloška, zaptivanje
      zbijeno - po ivici umereno zaobljeno)
B - veliki stezni moment (zaptivanje EPDM preterano deformisano,
      mogućnost pucanja i zatim gubljenje zaptivanja)
C - mali stezni moment (podloška sa zaptivanjem EPDM nema
      dostatnu zaptivnu sposobnost)
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