TEHNICKI LIST

VIJAK OD NERDAJUCEG CELIKA
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Pravilno pode$avanje steznog momenta kod sidrenja vijaka:

A - ispravno podes$eni stezni moment (ravna podloska, zaptivanje

EJOT® vijak za stvaranje navoja JA3-LT - 4,9xL - E14
sa glavom u obliku sociva

Polje primene:

- priévrséivanje celicnih profila na drvene ili aluminijumske nosive
konstrukcije <2 mm

Osobine:
- Inox A2

- glava u obliku sociva sa zaptivnom podloskom sjajna ili lakirana
- zaptivna podlo$ka od nerdajuceg celika
- zaptivna podloSka premonitrana

Tehnicki parametri:

W-UNI NSZ

TORX T20

- unutra$nji dodatak za utezanje T20

zbijeno - po ivici umereno zaobljeno) N Inox A2/A2
B - veliki stezni moment (zaptivanje EPDM preterano deformisano,
moguénost pucanja i zatim gubljenje zaptivanja)
C - mali stezni moment (podloska sa zaptivanjem EPDM nema | E
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